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Fnlientrap gfgrmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Folientransfermaschine mit einem Klebwerk, wel- 
ches die zu bedruckende Unterlage an den mit Transferfolie zu versehenden 
Stellen mit einer Haftschicht versieht, sowie mit einem dem Klebwerk nachge- 
schalteten Transferwerk mit einer Folienzufuhrung, einer Folienabfuhrung so- 
wie einem durch eine glatte Druckfiache sowie eine ebenfalls glatte Gegenfla- 
che begrenzten Spait zur Hindurchfuhrung der Unterlage zusammen mtt der 
Transferfolie. 

Den bekannten Foliendruckverfahren ist gemeinsam, daS auf eine Druckunter- 
lage etwa Papier, Karton oder Folie als Bogen- oder Rollenware eine Fol.e 
partial! aufgebracht und dauerhaft fixiert wird. Als Druckfolien kommen msbe- 
sondere Folien mit Gold- oder Silberglanz zur Anwendung, jedoch s.nd auch 
Druckfolien in verschiedenen Farben mit Hochglanz- oder Seidenglanzoberfla- 
chen bekannt. in den derzeit gebrauchlichen Verfahren erfolgt die Ubertragung 
der Folie auf die Unterlage mittels der Technik des Pragefoliendrucks. D.ese 
Drucktechnik ahnelt in ihren Grundzugen dem Hochdruckverfahren des Buch- 
drucks, da die druckenden Teile der Druckform hoher liegen als die sie umge- 
benden nichtdruckenden Teile. Wahrend des Druckvorganges wird die Druck- 
form beheizt und auf gleichbleibender Temperatur gehalten. Das beim Druck- 
vorgang von der Druckfolie auf die Unterlage ubergehende Druckmedium be- 
steht aus einer Transferschicht in Form eines dunnen, mehrschichtigen Films, 
der sich in der Regel zweilagig aus einer silberfarbigen Aluminiumbedampfung 
sowie einer farbigen Lackschicht zusammensetzt. Diese doppelte Transfer- 
schicht ist schlieSlich mit einer bei Erwarmung klebfahigen Kunstharz-Be- 
schichtung versehen. 
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Wird eine solche Transferfolie gemeinsam mit der zu bedruckenden Unterlage 
durch das Druckwerk hindurchgefuhrt, wird infolge des AnpreSdrucks der 
erhitzten Druckform die Transferschicht an den von den erhShten Elementen 
der Druckform bestimmten Stellen von der Tragerfolie abgelost und auf die 
Unterlage ubertragen. 

Eine weiterentwickelte Folientransfermaschine ist aus der EP O 578 706 B1 
bekannt. Diese Maschine verwendet ein dem Druckwerk vorgeschaltetes 
Klebwerk, in dem die zu bedruckende Unterlage an den mit Transferfolie zu 
versehenden Stellen mit einer Haftschicht versehen wird. In der nachfolgen- 
den Stufe findet zwischen einer Druckflache und einer Gegenflache eine par- 
tielle Ubertragung der Transferschicht an den zuvor mit der Haftschicht verse- 
henen Stellen statt. Druckflache und Gegenflache sind an zwei glattflachigen, 
mit relativ geringem Druck arbeitenden Walzen ausgebildet. Nach dem Durch- 
laufen dieses Transferwerkes wird die restliche Transferfolie wieder abgezo- 
gen, und die Unterlage mit der darauf partiell haftenden Transferschicht ge- 
langt in ein Kalanderwerk mit deutlich hoherem Druck. 

Da die Folienubertragung bei der Folientransfermaschine gemaS EP 0 578 706 
B1 bei deutlich geringerem Druck erfolgt als dies bei den verbreiteten Pragefo- 
lienmaschinen der Fall ist, kommt es, vor aiiem bei feinen Strichmotiven, bis- 
weilen zu einer nicht befriedigenden Konturenscharfe der ubertragenen Folien- 
partien entlang den Randern der zuvor auf die Unterlage aufgetragenen Haft- 
schicht. 

Der Erfindung liegt daher die A u f g a b e zugrunde r eine Folientransfer- 
maschine zu schaffen, die eine erhohte Konturenscharfe der ubertragenen Fo- 
lienpartien entlang den Randern der Haftschicht ermoglicht. 

Zur L 6 s u n g wird bei einer Folientransfermaschine der eingangs ge- 
nannten Art vorgeschlagen, daS hinter dem Spalt zwischen der abgefuhrten 
Transferfolie und der Unterlage eine Luftduse angeordnet ist, deren Austritts- 
strahl auf die aus dem Spalt austretende Transferfolie gerichtet ist. 

Mit einer solchen Folientransfermaschine laSt sich eine erhohte Konturen- 
scharfe der ubertragenen Folienpartien entlang den Randern der zuvor auf die 



Unterlage aufgetragenen Haftschicht erreichen. Die erhohte Konturenscharfe 
1st darauf zuruckzufiihren, daS der aus der Luftduse austretende Austntts- 
strahl zu einem Staudruck zwischen der Unterlage und der aus dem Spalt 
austretenden Transferfolie fuhrt, und dieser Staudruck das saubere Ablosen 
der nicht mehr benotigten Transferfolie von der Unterlage unterstQtzt. 

GemaG einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung kann die DOsenoff- 
nung an einem Luftrakel ausgebildet sein. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegenstandes der Erfindung werden 
nachfolgend anhand der zugehorigen Zeichnungen erlautert. Die Darstellungen 
in den Zeichnungen geben die tatsachlichen GroBenverhaltnisse nicht ncht.g 
wieder. Im einzelnen zeigen: 

Fig. 1 in einer vereinfachten Prinzipdarstellung eine Folientransfermaschine 
mit einem Klebwerk, einem Transferwerk sowie einem nachgeschal- 
teten PreBwerk und 

Fig. 2 in einer gegenuber Fig. 1 vergroSerten Darstellung die Anordnung 
eines Luftrakels zwischen zwei Walzen des Transferwerkes. 

Die in Fig. 1 vereinfacht dargestellte Folientransfermaschine besteht aus ins- 
gesamt drei Baugruppen. Die mit einer Transferfolie zu bedruckende Unterlage 
1 gelangt zunachst in ein Klebwerk 2, in dem eine partielle Beschichtung der 
zu bedruckenden Unterlage 1 mit einer dunnen Haftschicht erfolgt. H.erzu 
verfugt das Klebwerk 2 u.a. uber eine Unterwalze 3 sowie eine Oberwalze 4, 
wobei die als Kleborgan dienende Unterwalze 3 ein Gummituchzylinder se.n 
kann der den Klebstoffilm nach einem vorgegebenen Muster partiell auf die 
Unterlage 1 iibertragt. Als Klebwerk 2 kann auch ein Cibliches Zwei-Farben- 
Druckwerk verwendet werden. 

Die mit der Haftschicht versehene Unterlage 1 gelangt anschlie&end sofort in 
das Transferwerk, welches sich aus zwei gegenlaufigen, glattflachigen Walzen 
5 6 zusammensetzt. Die Walzen 5,6 bilden eine Druckflache bzw. Gegenflache 
fur die Folienubertragung und weisen zwischen sich einen genau eingestellten 
Spalt 7 auf, durch den die Unterlage 1 hindurchgefiihrt wird. Durch den Spalt 



7 wird ferner eine von einer Vorratsrolle 8 abgezogene Transferfolie 9 hin- 
durchgefuhrt. Die Transferfolie 9 ist mehrschichtig aufgebaut und besteht aus 
einer auBenliegenden und unmittelbar auf der Walze 6 aufliegenden Tragerfo- 
lie, einer Trennschicht sowie einer Transferschicht. Die Transferschicht ihrer- 
seits ist wiederum mehrlagig aufgebaut und besteht, ausgehend von der Tra- 
gerfolie, aus einer das Farbbild der ubertragenen Foiie bestimmenden Lack- 
schicht, einer darunter angeordneten Metallschicht sowie einer mit einem 
Haftvermittler versehenen Versiegelung. Bei dem Kontakt der Transferfolie 9 
mit der Unterlage 1 innerhalb des Spaltes 7 gelangt die Transferfolie 9 mit der 
Versiegelung auf die Unterlage 1. AusschlieSlich an jenen Stellen, an denen 
die Unterlage 1 zuvor mit der Haftschicht versehen wurde, tritt ein sofortiges 
Verkleben der Transferfolie 9 mit der Unterlage 1 ein. Sobald gegen Ende des 
Spaltes 7 Unterlage 1 und Transferfolie 9 sich wieder losen, trennt sich die 
Transferschicht an den betreffenden Stellen von der Tragerfolie und verbleibt 
auf der Unterlage 1 . Die auf diese Weise bedruckte Unterlage 1 gelangt an- 
schlieSend mittels eines Greif-Forderers 10 zu dem nachgeschalteten PreB- 
werk, welches sich aus zwei unter Druck ablaufenden Kalanderwalzen 11,12 
zusammensetzt. 

Die aus dem Spalt 7 des Transferwerks austretende, nicht mehr benotigte 
Transferfolie 9 wird fiber den Umfang der sich drehenden Walze 6 abgefuhrt 
und gelangt zu einer Sammelrolle 13. 

In Fig. 2 sind Einzelheiten des Transferwerks mit den beiden den Spalt 7 defi- 
nierenden Walzen 5,6 dargestellt. Dargestellt sind ferner die innerhalb des 
Spaltes 7 von der Transferfolie 9 auf die Unterlage 1 ubertragenen Transfer- 
schichten 14, wobei die Transferfolie 9 an den betreffenden Stellen nunmehr 
Lucken 1 5 in der Transferschicht aufweist. 

Zwischen den beiden unbeheizten Walzen 5,6 ist hinter dem Spalt 7 ein mit 
einer Luftduse 16 versehenes Luftrakel 17 montiert. Der aus der Dusenoff- 
nung 1 8 des Luftrakels 1 7 austretende Austrittsstrahl 1 9 ist ruckwarts auf die 
unmittelbar aus dem Spalt 7 austretende Transferfolie 9 gerichtet. Die so er- 
zeugte Luftstromung fuhrt am ruckwartigen Austritt 20 des Spaltes 7 zu ei- 
nem Staudruck, der das Ablosen der erschopften Transferfolie 9 von der Un- 
terlage 1 verbessert und unterstutzt. 
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Ansprgche 



1 , Folientransfermaschine mit einem Klebwerk, welches die zu bedruckende 
Unterlage an den mit Transferfolie zu versehenden Stellen mit einer Haft- 
schicht versieht, sowie mit einem dem Klebwerk nachgeschalteten 
Transferwerk mit einer Folienzufuhrung, einer Folienabfuhrung sowie ei- 
nem durch eine glatte Druckflache sowie eine ebenfalls glatte Gegenfla- 
che begrenzten Spalt zur Hindurchfuhrung der Unterlage zusammen mit 
der Transferfolie, 

dadurch gekennzeichnet, 

daS hinter dem Spalt (7) zwischen der abgefuhrten Transferfolie {9) und 
der Unterlage (1) eine Luftduse (16) angeordnet ist, deren Austrittsstrahl 
(19) auf die aus dem Spalt (7) austretende Transferfolie (9) gerichtet ist. 

2. Folientransfermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc 
die Dusenoffnung (18) an einem Luftrakel (17) ausgebildet ist. 
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